








SPINDELN & MR e114)]:

HAUPTSPINDEL
Eine leistungsstarke Spindel sorgt flr einen sta- - Drehgeschwindigkeit bis zu 12°000
bilen und vibrationsfreien Betrieb, minimiert den U/min

- Aufspannschnittstelle HSK 63F
(kompatibel mit HSK 50E)

- Dauerleistung von 10 oder 24 kW
(28 kW S6 60% 2min)

VerschleiB der Schleifscheibe und maximiert die
GleichmaBigkeit der Oberflache. Mit optimaler
Drehzahl und Drehmoment ermoglicht sie es den
Bedienern, selbst die schwierigsten Materialien B N E R e
muhelos zu bearbeiten und Ergebnisse zu erzielen, (33 Nm S6 60% 2min) - Synchron-
die den engsten Toleranzen entsprechen. motor

HOCHFREQUENZSPINDEL

Die richtige Schnittgeschwindigkeit ist entscheidend
flir die Oberflachenglte und die Vermeidung von
vorzeitigem Schleifscheibenverschleil3 beim Einsatz
von Hochfrequenzspindeln fiir das Innen- und
AuBenschleifen.

SPINDEL 60.000 U/MIN

- Leistung von 3 kW / Drehmoment
von 1 Nm

- automatisches Spannsystem HSK 25

- 4-facher Schleifscheibenwechsler

SPINDEL 100.000 U/MIN

- Leistung von 0.5 kW / Drehmoment
von 0.084 Nm

- automatisches Zangenspannsystem

- Schleifscheibenwechsler mit 4 Posi-
tionen (Roboteroption)

INTEGRIERTER WERKZEUG- & SCHLEIFSCHEIBENTASTER

Vor dem ersten Schnitt sorgt ein genaues Abtasten
fUr Prazision und Effizienz, indem Fehler vermieden
und Materialverschwendung minimiert werden.

- 3D-Werkzeug-Taster mit div. Tastspitzen und
Schneiden

- 3D-Schleifscheiben-Taster

- in Prozessmessung (Option)

- automatische Temperatur Kompensation (Option)

N H, B3N, EIBENMAGAZIN

16’000 U/min

DXF-Profilen

IN PROZESS ABRICHTSPINDEL
- Drehgeschwindigkeit bis zu

- Leistung von 2,3 kW /
Drehmoment von 1,3 Nm

- programmierbare Ab-
tragsrate und Auswahl an
Pendelzustellung

- automatische Profilerstel-
lung auf der Grundlage von

AUTOMATISCHER SCHLEIFSCHEIBENWECHSLER

Der Schleifscheibenwechsler ermdglicht flexible Arbeitsablaufe, eine
gute Leistungskonstanz und damit eine léangere Lebensdauer der
Schleifscheiben.

- Kapazitat fir 4, 8 oder 12 Schleifscheibenpakete
- Schleifscheibenwechsel in ~12 Sekunden
- Schleifscheibendurchmesser bis max. @ 150 mm

KUHLUNG

Eine optimale Kihlmittelverteilung ist beim Schleifen von entscheidender
Bedeutung. Sie leitet Warme ab, verringert die Reibung und entfernt
Ablagerungen, wodurch die Standzeit der Schleifscheibe erhdéht und
die Oberflachenqualitat verbessert wird. Die austauschbaren KihIimit-
telverteiler sorgen fir eine effiziente Verteilung des Kihimittels bei
jeder Schleifscheibenkonfiguration.

- Austausch des Kuhlmittelblocks beim Wechsel der Schleifscheiben
- 6 KihImittelausgange pro Kihimittelbalken
- Kihlmittelzufuhr mit hohem Durchfluss

AUTOMATISCHES REGENERIEREN
DER SCHLEIFSCHEIBEN

- schwenkbare Aufrauhstation

- Regenerieren durch Eintauchen
oder Pendelzustellung

- automatische Abtragsiberwa-
chung des Abrichtsteins

- SteingroBe von 25 x 25 x 150 mm




WERKZEUGUNTERY(VLPAV[\Teld]

SPANNTISCH

Der optionale Spanntisch ermdglicht die Montage verschiedener Werk-
zeugehalterungen, um ein prazises und stabiles Verhalten wahrend
des Schleifvorgangs zu gewahrleisten. Seine besondere Geometrie
wurde in Bezug auf Gewicht und Steifigkeit optimiert und schrankt
den Zugang der Schleifscheibe zum Werkstlick nicht ein.

MITLAUFENDE UNTERSTUTZUNG

Die mitlaufende Abstlitzung ermdglicht die stabile und prazise
Fertigung langer Werkzeuge. Montiert auf einer zusatzlichen interpo-
lierbaren Achse mit 300mm Lange, gewahrleistet sie eine konstante
Position unter der Schleifspitze und eine stabile Geometrie Uber die
gesamte Lange des Werkzeugs. In Kombination mit einer selbstzen-
trierenden Linette bietet sie beim Schleifen konischer Geometrien
eine stabile Abstltzung. Die automatische Positionierung spart viel
Zeit bei der Herstellung von Werkzeugen mit unterschiedlichen Langen
oder Querschnitten. SchlieBlich fahrt die Vorrichtung automatisch
unter das Spannfutter zurlick, wenn ein Arbeitsgang einen freien
Zugang zum Werkzeug erfordert.

N0 pUNGSMODULE

RUNDLAUF-OPTIMIERER

Dieses mit einem automati-
schen Rulckhaltefinger versehe-
ne Fldhrungssystem reduziert
den Rundlauf beim Spannen und
sorgt flr eine stabile Prdzision
des Werkzeugs.

RUTOMATISCHE ABSTUTZUNG

Wird verwendet, um lange Werk-
stlicke, die durch den Schleifpro-
zess ausgelenkt werden kdnnen,
abzustitzen und in Position zu
halten. Die Abstlitzung kann je
nach Art des Werkstiicks und der
Aufgabe durch Halbschalen oder
Prismen erfolgen.

SELBSTZENTRIERENDE UNTERSTUT-
ZUNG

Die AROBOTECH-LUnette ist eine
hochprazise Ldsung, die verhin-
dert, dass lange und diinne Werk-
stiicke wahrend der Bearbeitung
Vibrationen oder Auslenkungen
ausgesetzt sind. Sie ist selbstzen-
trierend in Bezug auf die Werk-
zeuggeometrie. Dadurch werden
unproduktive Ristzeiten reduziert.

AUTOMATISCHER REITSTOCK

Um die Prazision und Genauigkeit
der Endgeometrien zu gewahr-
leisten, unterstitzt und stabili-
siert der automatische Reitstock
das gegeniberliegende Ende des
Werksticks wahrend des Bearbei-
tungsprozesses.

AUSFAHRBARER SPANNSTOCK

Wurde entwickelt, um spezielle Be-
arbeitungen zu ermdéglichen. Sei-
ne Steifigkeit und hohe Spannkraft
machen ihn zum idealen Werk-
zeughalter flir Spezialanwendun-
gen. (Produktion von der Stange,
Enden Bearbeitungen, usw.)




PICK-UP-LADER
EINFACH UND EFFIZIENT

- Kapazitat bis zu 500 Werkzeuge

- einfacher Greifer von @ 1 bis @
32 mm

- max. Werkzeuglange 200 mm

- ~ 40 Sekunden Ladezeit

KETTENLADER _
DIE FLEXIBLE LOSUNG

- Kapazitat bis zu 155 Werkzeuge

- einfacher Greifer von @ 1 bis @
32 mm

- max. Werkzeugdurchmesser =
@ 40 mm / 155x (@ 90 mm /
77X)

- max. Werkzeuglange 320 mm

AUTOMATISCHE WER{448]¢1¥.10]3 KUNDENDIENST

Die Strausak ONE passt sich an den vom Anwender gewiinschten Automati-
sierungsgrad an, sei es zur Steigerung der Produktivitdt oder der Autonomie.
Es stehen verschiedene Lésungen zur Verfligung, um das Laden von Werk-
zeugen mit zylindrischem Schaft oder Wendeplatten zu automatisieren.

ROBOTERLADER . Die Strausak-Teams beraten Sie gerne und begleiten Sie bei
VIELSEITIG UND LEISTUNGSSTARK Ihrer_1 Produ"ktlonsvor_haben_. Von der_EntW|ckIung von Bg-

arbeitungslésungen Uber die Installation der Maschinen bis
- Kapazitat bis zu 1000 . hin zur Schulung Ihrer Bediener durch unser hochqualifiziertes

Werkzeuge Personal.
- Doppelgreifer von @ 1 bis @ 32 mm
- max. Werkzeuglange 400 mm
- ~ 12 Sekunden Ladezeit

+ Reaktionsschnelle und prazise Hotline fiir kompetente
- Umdrehen oder Abtrennen des

und schnelle Hilfe

Werkzeugs
- guchs?nwechsel far Hydrodehn- + Verbrauchmaterial, Ersatzteile, Werkzeug und Zubehéor
pannfutter weltweit auf Lager
Technischer Support bei Installation, Kalibrierung und
Anschluss der Maschine
IWENDEPLATTENLADER Anwendungs- und Programmierschulungen
DIE CLEVERE INTEGRATION ! ¢ o |4 o . Iﬂl
- Hartmetall-Wendeplatten mit Sl SEI AL ﬂ a a ‘,.
Léchern i fﬂ G
- Aufspannung von vorne oder Vorbeugende Wartung ' SR ——— T
hinten / / EEEEE

- integrierte Spannnéagel

- konfigurierbare Paletten

- automatischer Rundlaufausgleich
- Magnetgreifer




Rollomatic Group

SPECIFICATIONS

Schleifbereich

Max. @ (Produktion)
Max. @ (Nachschleifen)
Max. Lange

Max. Nutenldnge

Spindelstock
Spannsystem
Aufnahme

Schleifspindel
Aufnahme
Drehzahl

Leistung (S1)
Drehmoment (S1)
Schleifscheiben @

Maschine
Abmessungen
(Lx B x H)
Gewicht

32 mm 1.26"

170 mm 6.70"

700 mm 19.70"
425 mm 16.73"
pneumatic

ISO 50 (SK 50)

HSK 63F (HSK 50E)

12 000 U/min

10 (24) kW 14 (32) HP
12 (28) Nm 9 (21) ft-lbs
150 mm 6"

1,7 x1,7x2,0m
67" x 67" x 79"
3 700 kg 8,140 |bs

Anderungen, die dem Fortschritt dienen, vorbehalten

Rundachsen
B-Achse Bereich
B-Achse Auflésung
C-Achse Bereich
C-Achse Auflésung
C-Achse Drehzahl

Linearachsen
Eilgang
Beschleunigung
Aufldésung

Steuerung

Typ
Software

340°

+ 2.5"

(0'e)

+ 2.0"

2 000 U/min

30 m/min
5 m/s?
0.00001 mm

NUM Flexium+
NUMROTOplus®

Schleifscheibenwechsler

Kapazitat
Aufnahmen

4x (8x / 12x)
HSK 63F (HSK 50E)

www.strausakglobal.com

(72]
[65]

1810

1640

[
[ 1 &

[1mm

1880

[74]

2190
(86]

i

———1

R SV

760
(30]

(84]

2130
2470 [100]




